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HFF*A‘ =y - ag | 3047 Maschinengewicht Faller-Rundteil (incl. TPG) = 14,5 t
Ende Transparteur Foller = L e [ Maschinengewicht Faller-Vortisch fincl. TPG) =
end of conveyor flller = 3394 Betriebsgewichr Foller-Rundrell = 151+
3%%3 1 ‘ Maschinengewicht Rinser-Rundteil fincl. TPG) = 5 1
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3827 /13881
Sartierer far = Anzahl der Fofle (ohne Klemmenschrankl = 23
Zalkin-Verschliesser B I Durchmesser der Fufplatten = 160 mm
4357 — i ﬁ ; Kalottenfullbelastung bei gleicher Lastverteilung = 18.000 N
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— ‘ ‘ max. Einbringdffnung grdfres Bauteil (FOller-Rundtell) = 4600 x 3800 {BxH)
& i 1] B POV Efee Trampies. Rser Project : Rugby - Brirvic
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AR Sterilwasser DN’vO 7y 0Z DNZ5 Maschine-weight filler-table fincl. skid) = 6 t
EN terile water DN&O | / Lufr_DNZ5 Operation-weight filler = 15.1 t
=€ ‘ ‘ ‘ ‘ alr ONZ5 Maschine-weight rinser fincl. skid) = 5 t
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Gerrdnk/CIP-Vorlauf DN8Q :
‘ KHS-Verkleidung Rohrieitungen mit 7% Gefalle verlegen product/CIP-primary-flow DNBO Diameter of the foor plares = 160 mm
‘ Teststehend CIP-Racklauf DN6S Load on cap-shaped feet in case of uniform load distrubutation = 18000 N
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